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TEHNICNI LIST 20.15.01-SVN
DEKORATIVNA ZASCITA KOVIN

JUBIN METAL PRIMER

temeljni antikorozijski premaz za zascito razli¢nih kovin

1. Opis, uporabnost

JUBIN METAL PRIMER je na osnovi vodne disperzije stirenakrilatnih veziv izdelan temeljni antikorozijski premaz za
zas¢ito nezahtevnih in enostavnih objektov iz jekla, zeleza, bakra, cinka in aluminija, n. pr. stavbnega pohistva,
ograj, zlebov, radiatorjev in radiatorskih cevi (temperature do 60°C), ohiSja strojev, konstrukcij nadstreskoy, itd.
lzdelek je primeren tako za zunanje kot za notranje povrSine. Izdelek se hitro susi in nima neprijetnega vonja.
IzboljSa oprijem kon&nih premazov na zgoraj navedene kovine. Orodje po uporabi enostavno operemo z vodo. Izdelek ni
primeren za zascito stre$nih, ter pohodnih povrsin. Priporo€amo, da so horizontalne povrsine izvedene z vsaj minimalnim
naklonom (2%), da omogoc¢imo odtekanje meteorne vode. Na mestih kjer bo zastajala meteorna voda, bo potrebno
premaz pogosteje obnavljati. Ostre robove pred vgradnjo izdelka obrusimo (minimalni radij zaokrozitve je 1,0 mm. Zvari
na kovinah morajo biti v celoti zapolnjeni, da onemogo¢imo izcejanje vode, ki nastane zaradi kondenzacije v notranjosti
cevi, profilov. JUBIN METAL PRIMER za uporabo ni primeren kot samostojni premaz. Obvezno ga je potrebno za&¢ititi z
enim izmed dekorativnih premazov. Uporabo premaza JUBIN METAL PRIMER v agresivnih industrijskih okoljih, ter v
obmorskih okoljih z visoko slanostjo odsvetujemo. Podrobnosti za uporabo v posameznih specifi€nih primerih so
navedeni v spodnji tabeli:

opis osnovni premaz dekorativni premaz

elementi iz jekla ali Zeleza

zunaj 2 x JUBIN METAL PRIMER | 2 x JUBIN METAL

- prvo barvanje

. elementi iz bakra, cinka ali
ali aluminija zunaj ali znotraj 1 x JUBIN METAL PRIMER |2 x JUBIN METAL
gradbenih objektov

- obnovitveno barvanje
(stari premazi so razpokani | glementi iz jekla ali zeleza /

in odstopajo od podlage — | znotraj gradbenih objektov
pred barvanjem jih delno ali

3 x JUBIN METAL

v celoti odstranimo) elementi iz jekla, zeleza,

bakra, cinka ali aluminija 2 x JUBIN METAL PRIMER
znotraj gradbenih objektov

2 x JUBIN DECOR
UNIVERSAL

2. Naéin pakiranja, barvni odtenki

plasti¢ni loncki po 0,65 in 2,25 | (odtenek siv)

3. Tehniéni podatki

gostota ~1,28
| (kg/dm®)
vsebnost lahko hlapnih organskih snovi HOS (VOC) <M

(g/)
zahteva EU VOC - kategorija A/d
(od 01.01.2010): <130

¢as susenja suho na otip ~2

T =+20 °C, rel. vl. zraka = 65 %

(ur) primerno za ~6
nadaljnjo obdelavo

glavne sestavine: stirenakrilatno vezivo, kalcitna in magnezijsilikatna polnila, titanov dioksid, asociativho gostilo, zaviralci
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korozije, voda. Premaz doseze konéne fizikalno-kemijske lastnosti po mesecu dni.

4. Priprava podlage

Podlage iz zeleza ali jekla:

Korozijske produkte odstranimo mehansko (ro€no ali strojno) z Zi€no krtaco ali z brusnim papirjem zrnavosti P-080, P-
100 ali P-120. Pred razmastitvijo je potrebno obruSeno rjo odprasiti (strojno z agregati na stisnjen zrak ali ro¢no s
CopiCem ali omelom). Posebno pozornost je potrebno posvetiti globokim kraterjem, ki so nastali zaradi dolgotrajnega
rjavenja. Mascobe in ostale necistoe odstranimo z alkoholom, acetonom, nitro razredCilom ali s kakSnim drugim
specialnim sredstvom za razmascevanje. Pri mo¢no zamascenih povrSinah postopek razmas¢evanja veckrat ponovimo.
Po razmastitvi vse povrsine obriS$emo s suho bombazno krpo (po brisanju na krpi ne sme ostati necisto¢). Podlaga mora
biti pred nanosom temeljnega antikorozijskega premaza suha in Cista, brez prahu in drugih neoprijetih ali slabo oprijetih
delcev.

Posebnosti:

Ce rjo odstranjujemo s kemi&nimi sredstvi na osnovi kisline (fosforne), moramo povrsino temeljito sprati z vodo, osusiti in
Sele nato nanesti temeljni antikorozijski premaz.

Podlaga iz pocinkane ploc¢evine:

Povrsino obrusimo z brusno krpo iz sinteti¢nih vlaken. Mas€obe in ostale necistoCe pa odstranimo z alkoholom,
acetonom, nitro razredCilom ali s kakSnim drugim specialnim sredstvom za razmascevanje. Pri mocno zamas¢&enih
povrSinah postopek razma3Cevanja veckrat ponovimo. Podlaga mora biti pred nanosom temeljnega antikorozijskega
premaza suha in €ista, brez prahu in drugih neoprijetih ali slabo oprijetih delcev.

Podlaga iz vro¢e cinkane plo¢evine:

Povrs§ino obrusimo z brusnim papirjem P-80 ali nahrapavimo z rahlim peskanjem. MasCobe in ostale necistoCe pa
odstranimo z alkoholom, acetonom, nitro razred¢ilom ali s kak§nim drugim specialnim sredstvom za razmascevanje. Pri
moc&no zamasc&enih povrsinah postopek razmas€evanja veckrat ponovimo. Podlaga mora biti pred nanosom temeljnega
antikorozijskega premaza suha in Cista, brez prahu in drugih neoprijetih ali slabo oprijetih delcev.

Podlaga iz bakra ali aluminija:

Korozijske produkte odstranimo mehansko (ro¢no ali strojno) z brusno krpo iz sinteti¢nih vlaken. Mas&obe in ostale
necistoCe pa z alkoholom, acetonom, nitro razred¢ilom ali s kakSnim drugim specialnim sredstvom za razmascevanje.
Pri mo¢no zamasc¢enih povrSinah postopek razmaséevanja veckrat ponovimo. Podlaga mora biti pred nanosom
temeljnega antikorozijskega premaza suha in Cista, brez prahu in drugih neoprijetih ali slabo oprijetih delcev.

Obnova starih premazov:

Stare odstopajo¢e barvne nanose odstranimo, ¢e so dobro oprijeti podlage jih le zdrgnemo s trdo zi¢no krtaco ali fino
obrusimo (brusni papir Stev. 180 ali 220).

5. Priprava barve

Pred uporabo temeljni antikorozijski premaz JUBIN METAL PRIMER le dobro premeSamo. Pri nana8anju premaza s
gopiéem reddenje z vodo ni dovoljeno. Ce premaz nana$amo z brizganjem ga lahko red&imo z vodo do 10%. Za
brizganje lahko uporabljamo nizkotlacne pi$tole razli¢nih vrst (z notranjim mesanjem zraka), pa tudi "airless" agregate
najrazlicnejsih izvedb, glede izbire premera brizgalnih Sob in delovnega tlaka upoStevamo navodila proizvajalcev.
POZOR! Pokrivnost barve z red€éenjem hitro pada!

6. Nanasanje barve

JUBIN METAL PRIMER nanasamo v enem ali dveh slojih na suho in Cisto povr§ino s CopiCem, ali z brizganjem. Pri
brizganju je potrebno v enem sloju nanesti vsaj 80 — 100 mikronov mokrega filma. Debelino med nanosom veckrat
preverimo z glavnikom za merjenje debeline mokrega filma. Zaradi hitrega suSenja priporoéamo nanos v pasovih brez
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prekinitev, morebitne kaplje takoj razmazemo, da se ne zasusijo.

Barvamo le v primernih vremenskih razmerah oziroma v primernih mikroklimatskih pogojih: temperatura zraka naj ne bo
nizja od +5 °C in ne visja od +25 °C (optimalna temperatura zraka je +10 °C do +25 °C), vlaznost zraka pa ne vi$ja od 80
%. Temperatura podlage naj bo visja od temperature rosid€a, nikakor pa ne nizja od +5 °C. Pri delu na prostem povrsine
med barvanjem in med utrjevanjem barvnega filma zas¢itimo pred mo¢nim soncem in vetrom, kljub taki zasciti pa v

dezju, megli ali ob mo€nem vetru (=30 km/h) ne delamo!
INFORMATIVNA TABELA S TEMPERATURAMI ROSISCA

-32| -24 19 -1 -13 11 -9 -7/ -6 -5 -3 -2 1 0 1 2
=31 23] 19 1% 13 10, -8 -7 -5 -4 -2 14 0 1 2 3
-30 -23| 18 14 120 -9 -7 -6 -4 -3 A O 14 2 3 4
290 220 17 4 A1 9 -7 -5 -3 -2 0 1 2 3 4
-29| -21] 16 13 -10, -8 -6 -4 -2 -1 O 2 3 4 5 6
-28 -200 13 120 -9 -7 -§ -3 1 O 1 I 4 § 6 7
270 19 13 11 -8 -6 -4 -2 0 1 2 4 5 6 7 8§
260 19 14 10 -7 -5 -3 4 O 2 3 4 6 7 8§ 9
-260 18 13 9 -7 -4 -2 0 1 3 4 5 7 8§ 9 10
25 17 12 -9 - -3 -1 1 20 4 5 6 8 9 10 M
24 16/ 11 -8 -5 -2 0 22 3 5 6 7 8 10 11 12
240 160 11 -7 -4 -2 1 20 4 6 7 8§ 9 1| 12 13
23 15 10 -6 -3 1 11 3 5 6 8§ 9 10 1M 13 14
22| 14 9 -3 -2 0 2 4 6 7 9 10 1M 12 13 14
21 13 -8 4 1 1 3 5 7 8§ 100 1M 120 13 14 15
21 13 -7 -4 1 2] 4 6 8 9 1M 121 13 14 15 16
200 120 -7 31 0 3 5 7 9 10 12 13 14 15 16] 17
A9 1M -6 -2 1 4 6 8 10 M) 13[ 14 15 16 17 18
19 100 -5 | 2 4 7 9 10 121 13( 15 16 17 18 19
18] -9 -4 0 3 5 8 10 11 13 14 16 17 18 19 20
A7, -9 -3 0 4 6 8§ 10 12 14 15 17 18 19 200 21
A7, -8 -3 1 4 7 9 M| 13 15 16 18 19 20 21| 22
6] -7 -2 20 5 8 100 121 14 16| 17 19 200 21 22 23
15| -6 -1 3 6 9 11 131 15 17 18 19 21| 22| 23] 24
14 -6 0 4 7 10 12 14 16 18 19 20| 22 23 24 25
14 -5 1 5 8 M| 13 15 17 18 200 21 23] 24 25 26

Primer uporabe tabele:

Pri temperaturi zraka 20T in relativni vlaZnosti zr aka 60 % bo temperatura rosis¢a 12C. Tej temperaturi pristejemo
+3T in dobhimo temperaturo podlage, ki mora biti vs aj 15%C.

Okvirna oziroma povpre¢na poraba za enoslojni nanos:
JUBIN METAL PRIMER 80 — 100 ml/m? , odvisno od hrapavosti podlage



JUB kemi¢na industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28

SI-1262 Dol pri Ljubljani
Slovenija

Ustvarjamo barvito ugodje bivanja

7. Ciséenje orodja, ravnanje z odpadki

Orodje takoj po uporabi temeljito operemo z vodo. Neporabljen neredéen premaz v dobro zaprti embalazi shranimo za
morebitna popravila ali kasnej$o uporabo.

Neporabljenih ostankov ne zlivamo v kanalizacijo, vodotoke ali v okolje in jih ne odstranjujemo skupaj z gospodinjskimi
odpadki. V skladu s predpisi o ravnanju z odpadki so razvr§¢eni med odpadke s klasifikacijsko Stevilko 08 01 11* ali 17
09 03* in se lahko oddajo v zaprti embalazi registriranim prevzemnikom oz. v zbirnih centrih za tovrstne odpadke ali
preko organiziranega odvoza nevarnih odpadkov s strani komunalnih sluzb. Odpadna ociS¢ena embalaza (15 01 02) se
zbira lo€eno in preda v recikliranje pooblaS¢enemu prevzemniku ali v zbirni center za tovrstni odpadek.

8. Varstvo pri delu in ukrepi za prvo pomo¢

Upostevajte splo$na navodila in predpise iz varstva pri gradbenih oziroma slikopleskarskih delih. Varovanje dihal z
zaS¢itno masko in zascita oci z zas€itnimi ocali ali $€itnikom za obraz je potrebno le pri nanasanju barve z brizganjem.

PRVA POMOC:

Stik z oémi: takoj razpreti ocesni veki, obilno izpirati s Cisto vodo (10 do 15 minut), e je potrebno, poiskati zdravnisko
pomo¢. Stik s kozo: odstraniti polito obleko, izpirati z vodo in milom; pri ponavljajoéem stiku s kozo priporo¢amo
preventivno zasito rok z zasc¢itno kremo. Zauzitje: usta takoj izprati z vodo, ne izsiliti bruhanja, takoj poiskati zdravnisko
pomog.

Opozorilne oznake Xi
na embalazi

DRAZILNO!

VSEBUJE: adukt 4-okso-4-(p-tolil)maslene kisline s 4-etilmorfolinom

Za varno delo potrebni | R 36 — DrazZi oci.
posebni ukrepi, R 52/53 — Skodljivo za vodne organizme: lahko povzro€i dolgotrajne Skodljive ucinke na
opozorila in pojasnila vodne organizme.

S 2 Hraniti izven dosega otrok.

S 26 Ce pride v o8, takoj izpirati z obilo vode in poiskati zdravnisko pomog.

S 28 Ob stiku s kozo takoj izprati z obilo vode.

S 29/56 Ne izprazniti v kanalizacijo - snov/pripravek in embalazo predati odstranjevalcu
nevarnih ali posebnih odpadkov.

S 46 Ce pride do zauZitja, takoj poiskati zdravnisko pomog in pokazati embalaZo ali etiketo.
S 61 Ne izpu&c&ati/odlagati v okolje. Upostevati posebna navodila — varnostni list.

9. SkladiScenje, transportni pogoji in trajnost

Skladid€enje in transport pri temperaturi +5 °C do +25 °C, za3¢iteno pred direktnim oson€enjem, izven dosega otrok, NE
SME ZMRZNITI!

Trajnost pri skladiS€enju v originalno zaprti in neposSkodovani embalazi: najmanj 18 mesecev.

10. Kontrola kakovosti

Kakovostne karakteristike izdelka so dolo¢ene z internimi proizvodnimi specifikacijami in s slovenskimi, evropskimi in
drugimi standardi. Doseganje deklariranega oziroma predpisanega kvalitetnega nivoja zagotavlja v JUB-u Ze vecC let
uveden sistem celovitega obvladovanja in kontrole kakovosti ISO 9001, ki obsega dnevno preverjanje kvalitete v lastnih
laboratorijih, ob&asno pa na Zavodu za gradbenistvo v Ljubljani ter na drugih neodvisnih strokovnih ustanovah doma in v
tujini. V proizvodnji izdelka strogo upoStevamo slovenske in evropske standarde s podrocja varovanja okolja in
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zagotavljanja varnosti in zdravja pri delu, kar dokazujemo s certifikatoma ISO 14001 in OHSAS 18001.

11. Druge informacije

Tehni¢na navodila v tem prospektu so dana na osnovi nasih izku$enj in s ciliem, da se pri uporabi izdelka dosezejo
optimalni rezultati. Za S$kodo, povzroCeno zaradi napacne izbire izdelka, zaradi nepravilne uporabe ali zaradi
nekvalitetnega dela, ne prevzemamo nikakrSne odgovornosti.

Barvni odtenek se od odtisa v barvni karti ali od potrijenega vzorca lahko razlikuje, skupna barvna razlika AE2000 —
dolo¢a se v skladu z ISO 772471-3 in po matemati¢nem modelu CIE DE2000 — je najve¢ 1,5 za odtenke iz JUB-ove
barvne karte BARVE IN OMETI, oziroma 2,5 za odtenke iz barvnih kart NCS in RAL. Za kontrolo je merodajen pravilno
posusen nanos barve na standarden testni karton in standard predmetnega odtenka, ki se hrani v TRC JUB d.o.o. Barva
izdelana po barvni karti JUBIN METAL in drugih barvnih kartah je za razpolozljive JUB-ove baze in niansirne paste
najbolj$i mozni priblizek, zato je skupno barvno odstopanje od Zelenega odtenka lahko tudi vecje od prej navedenih
zajamCenih vrednosti. Razlika v barvnem odtenku, ki je posledica neustreznih delovnih pogojev, z navodili v tem
tehniénem listu neskladne priprave barve, neupostevanja egalizacijskih pravil, nanosa na neustrezno pripravljeno
podlago, ne more biti predmet reklamacije.

Ta tehniéni list dopolnjuje in zamenjuje vse predhodne izdaje, pridrzujemo si pravico do morebitnih poznejSih sprememb
in dopolnitev.

Oznaka in datum izdaje: TRC-005/14-pek, 07.02.2014
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1SO 9001 Q-159

ISO 14001 E-034 Responsible Care®
OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje

JUB kemié¢na industrija d.o.o.

Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, SLOVENIJA

tel.: (01) 588 41 00 h.c., (01) 588 42 17 prodaja, (01) 588 42 18 ali 080/15 56 svetovanje
fax: (01) 588 42 50 prodaja

e-mail: jub.info@jub.si

spletna stran: www.jub.eu



